
刚刚过去的这个夏天，持续的

高温天气再次引发公众对“温室效

应 ”“ 气 候 变 暖 ”等 话 题 的 高 度 关

注。在合肥感受满满夏日热情，不

由地回想起自己与合肥、与新能源

行业从相识到相知的过往，这一路

于我颇多收获。

在“碳达峰”“碳中和”政策目标

指引下，新能源行业成为全球能源

转型的关键，为解决能源供给与环

境 问 题 的 双 重 挑 战 提 供 了 解 决 方

案。合肥这座城市，在高新技术产

业、新能源、新材料等领域展现出强

劲的发展实力与潜力。

作为一个研发新能源产品的工

程师，我深感“双碳”政策为行业带

来巨大的发展机遇：清洁能源市场

规模进一步扩大；政府的倡导和推

动，促使产品需求持续增长，清洁能

源逐渐成为各行各业关注的焦点；

用户绿色理念的加深，为产品不断

提高市场占有率营造良好的外部环

境。在过去的几年中，我们持续创

新，不断取得技术突破，有效提升产

品的效率和可靠性，在太阳能光伏

发电、风能发电、储能技术等多领域

取得了巨大进步，不断推出降本增

效、可持续发展的产品，强有力地推

动着能源转型的进程。作为该行业

的一分子，“让人人享用清洁电力”

“让每一个电站闪耀系统技术创新

的光芒”……通过技术创新，为人类

在新能源电站领域提供更加高效、

更加环保的能源解决方案，不仅仅

是个人价值的实现，更是对社会责

任和使命的担当。

新能源赛道炙手可热，市场竞

争日渐激烈，每一位新能源人，需要

具备应对变化的灵活性与适应变化

的能力，必须时刻保持学习和创新

的态度，用敏锐的眼光和机敏的嗅

觉洞察市场变幻，不断寻找新的途

径与解决方案。于我而言，更需要

时刻保持学习与进取的态度，小到

开好每次会议，大到支撑每个项目

按时交付，为研发工作、为新能源事

业发展做好扎实的基本功。

机遇与挑战并存的环境中，我感

受到团队众志成城的凝聚力。在公

司里、在项目中，身边的伙伴更像是

朋友与战友，面对难题，互相鼓励，积

极应对、主动担当；面对成绩，分享喜

悦、不骄不躁、继续前行；面对未知，

携手作战、敢于突破、勇于创新。

每当站在高处，眺望远方那片

广阔的光电板阵列，宛如大地上铺

展的折翼，它们迎接着太阳的亲吻，

聚集着光子的能量，并将其转化为

电能，为人类的生活点亮希望的灯

火。那一刻，我仿佛看到科技与大

自然的完美结合，看到清洁能源带

给人类的巨大变革。每当此刻，我

便 再 一 次 坚 定 继 续 这 份 事 业 的 信

心。绿色能源转型发展，合肥与阳

光同在，闪亮的未来在前方，我们奋

进在路上！

在路上，与“阳光”同行
阳光新能源开发股份有限公司 李竺妍
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特别报道

8 月中旬接公司通知，我们要在位

于德国哥廷根的分公司工厂内举办一

场 电 池 产 品 的 下 线 仪 式 。 类 似 的 仪

式，我们在国内一年少说也得办四五

回，经验积累了不少。但这次在欧洲，

还是在号称严谨认真的德国办仪式，

对我来说还真是“大姑娘上轿——头一

回”。内心忐忑，但职责所在，必须得

上 。 9 月 初 ，包 括 研 发 、制 造 、产 线 建

设、综合管理等在内的 15 人团队，陆续

飞到了德国。

一 到 工 厂 ，大 家 根 据 职 责 分 工 ，

各自忙开了。有的忙产线调试，有的

忙产品物流，我主要负责与德国筹办

仪 式 的 供 应 商 对 接 。 仪 式 将 持 续 一

个半小时，我们要展示什么？怎么展

示？仪式既要团结紧张，又要严肃活

泼 ，还 要 考 虑 到 中 欧 文 化 的 差 异 性 ，

到底能否办成功，我心中打起了鼓。

最后一周，整个团队都处于高度

紧 张 状 态 ，不 管 中 方 还 是 德 方 人 员 ，

都 全 身 心 投 入 工 作 中 。 比 如 两 个 年

轻 小 伙 伴 主 动 请 缨 负 责 现 场 产 品 展

示区的讲解工作，和德国同事一起商

量 产 品 如 何 摆 放 、什 么 角 度 最 合 适 ，

活 动 前 一 天 发 现 从 中 国 运 来 的 智 能

移动充电桩产品，没来得及配备产品

说明展架，赶紧临时找资料、写说明、

做设计、做展架，在资源稀缺情况下，

及 时 做 好 了 所 有 产 品 的 全 新 说 明 展

示 。 从 活 动 当 天 一 拨 又 一 拨 的 客 户

到产品展示区参观交流，足以看出欧

洲 人 对 于 发 展 新 能 源 产 品 的 渴 望 与

期待。

仪 式 当 天 ，忙 得 不 可 开 交 ，大 家

都 忘 记 了 时 间 和 分 工 ，指 哪 打 哪 儿 ，

有 空 缺 就 及 时 补 位 ，遇 山 开 山 ，遇 水

架桥。终于，这场代表中德新能源领

域 合 作 典 范 的 一 次 电 池 产 品 下 线 仪

式，取得圆满成功。礼花彩条在上空

绽放的那一刻，全场的人都鼓掌欢呼。

“你知道吗？德国工厂的工友都

在说，哥廷根工厂的第一条电池产线

终 于 投 产 了 ！ 这 一 刻 ，他 们 等 很 久

了 。”团 队 里 的 小 伙 伴 坤 坤 一 见 到 我

就说，哥廷根工厂从原先的汽车售后

零部件工厂转型为电池工厂时，所有

的工人都很忐忑，从事了一辈子的汽

车零部件生产，但对新能源汽车最重

要 的 零 部 件 —— 电 池 ，他 们 所 知 甚

少。过去这一年间，工人们分批次到

中国总部学习，终于亲眼看到产品顺

利生产出来，如今已经有越来越多的

客户来洽谈合作，工人们心里满是幸

福 和 自 豪 。 在 哥 廷 根 工 厂 已 经 工 作

了 40 年的哈迪·施沃特先生兴奋地拿

着咖啡和每一个人碰杯，庆祝哥廷根

第 一 个 新 能 源 电 池 包 的 诞 生 。 40 年

的 工 作 生 涯 里 ，他 从 事 过 电 机 、汽 车

启 动 器 、产 线 开 发 等 工 种 ，对 工 厂 感

情 深 厚 ，如 今 看 到 工 厂 转 型 成 功 ，他

“非常激动”。

这 是 继 去 年 国 轩 德 国 正 式 成 立

后，国轩高科在欧洲的首个电池生产

运营基地的里程碑事件。此次电池包

产线的正式打通和运营，证明国轩已

经在欧洲实现本地化生产与供应，国

轩电池正式开启“德国造”的步伐。能

亲眼见证这个时刻，我万分激动。身

为“国轩人”，我庆幸自己赶上一个“中

国制造”乘风破浪的时代，那就继续踏

浪向前，和企业一起成长。

在德国，“接生”自家电池
合肥国轩高科动力能源公司 杨春艳

▲ 淮北市濉溪县一家铝业生产企业车间内，工人们在赶制订单。

本报通讯员 张 伟 摄

▶ 安徽昊源化工集团有限公司通过拉长产业

链、提升价值链、优化生态链，2022 年产值达到

155亿元。

本报记者 李 博 摄

◀ 微观镜头下的联宝（合肥）电子科技有限公司产品。

本报记者 范柏文 摄

工作中的六国化工生产区，

各种设备的轰隆声缠绕交错，夹

杂清脆的器械敲击声。踏着这振

奋激昂的“工厂交响乐”，我找到了徐

曙光。

徐曙光，是六国化工维修中心电工

二班副班长、高级技师，35 年间，多次荣

获省市技能大奖，前不久又荣获第四届

“铜陵工匠”称号。

他面露憨厚的笑，带我来到化工调

度中心。在监控电脑的屏幕前，他熟练

地打开“磷石膏车间化初期雨水阀门远

程控制系统”，向我详细地介绍他的又一

项技术创新成果：“这个系统实现了对磷

石膏车间化初期雨水的 7 个智能水阀的

组态远程控制和监控，可以实时告诉我

们设备的运行状态，减少本地控制消耗

的人力物力。”屏幕里，7 个应急池阀和

在线监测阀的运行状况一目了然。“这项

技改可为公司节省电缆材料、生产用工

等直接成本 30 万元。”徐曙光自豪地告

诉我。

1988 年 ，徐 曙 光 从 铜 化 技 校 毕 业

后 ，成 为 化 工 企 业 一 名 普 通 的 维 修 电

工。从此，他坚定“学本领、钻技术，干一

行、爱一行、专一行”的信念。

2014 年底，他来到六国化工机运车

间，继续从事电工工作。

一切从头开始。“新员工彼此讲讲话

就熟悉了，可是设备不会说话呀！”他迅

速调整好状态，每天早上班、晚回家，逐

个 设 备 开 展 研 究 ，逐 条 线 路 摸 熟“ 脾

气”。短短两个月后，车间 130 多台大大

小小的设备仿佛已经是他熟识多年的

“朋友”，从原理到零件型号了如指掌，保

养、维修得心应手。他以扎实的技能不

断解决技术难题，保障了车间电气设备

的正常运行。

创新，是熔责任、勇气、方法、态度、

精神于一炉的实践。随着企业安全、环

保标准的提高和高质量发展的需要，六

国化工加大了生产技术创新改造。

新项目、新工艺、新设备带来新挑

战，徐曙光凭借扎实的功底、精湛的技艺

精耕细作，一丝不苟地协助完成湿磨、磷

矿堆场、渣场环保等项目的技术改造以

及电气设备技改等。2018 年，他领衔成

立市级“徐曙光电工技能大师工作室”。

实践是创新的基础。徐曙光利用掌

握的多种电气绘图软件，经过设备现场

认真仔细地测绘，一笔一画地完善了车

间电气设备原理图。

“这些利用系统记录的信息数据，就

是设备‘说的话’。听懂了他们的语言，

就可以知道当前运行状况是否正常，然

后做出正确的判断和处理。”徐曙光说。

2019 年 8 月，52 岁的徐曙光一边工

作一边“充电”，入学安徽工业职业技术

学院电气自动化专业，与一群比他女儿

年龄还小的年轻人成为同学。“这个时代

青睐终身学习的人，我们必须不断提升

自己的专业操作能力。”说到传承与学

习，我看到徐曙光眼底闪耀的光芒，也看

到企业灿烂的明天。

听，设备在“密语”
安徽六国化工股份有限公司 刘秀红

寒冬腊月，厂房外，冷风萧萧，雪花飞

舞；厂房内，热火朝天，大汗淋漓。我第一次

进入工厂车间的场景，至今印象深刻。后来

每次遇到困难，工友们艰苦奋斗的精神，总

能给我坚持的力量；想要为工友们减轻劳动

量的决心，让我一次次突破极限，继续前行。

这股力量，让我坚守工模具钳工岗位 27

载，领衔轻卡车门智能包边夹具的设计制

作，填补了行业空白；改进气动冲孔夹具，将

原有 0.5mm 的误差范围精确到 0.1mm，以较

高的精度保证设备运行。

这股力量，让我从默默无闻的一名员工

成为现在的特级技师，并先后获得全国机械

系统职工技术创新能手、安徽省十大能工巧

匠、最美汽车人、2022 年“全国五一劳动奖

章”等荣誉。

十年蛰伏，练就技能

我叫盛保柱，1996 年进入江淮汽车厂工

模具车间，学习车、铣、钻等加工设备的操

作。那时工厂正处于发展时期，我有幸成为

厂里第一批高级技师之一的吴长明老师的

徒弟，很珍惜这个机会，铆足了劲儿跟着师

傅学习钳工技能。

看图纸、加工工艺排布、操作机床，把图

纸上表达的零部件加工出来，组装成生产线

能够使用的工辅具。这对于从小爱捣鼓的

我而言，是一个有趣且很具挑战的过程。师

傅说，每一样产品都要应用到现场，好不好

用，我们一定要在现场验证。为了把事情做

好，师傅们每天 6 点前就到达生产现场去调

试、验证，只为了解制作的产品是否符合现

场要求。

在师傅的带领下，我不仅钳工技能飞速

提升，还掌握了车、铣、钻等加工设备的操

作，很快成为模夹具制作的技术骨干。

敢于创新，“智”造幸福

2007 年，我被调到江淮汽车轻卡一厂，

由幕前的模夹具制作转为幕后的设计制作，

更注重图纸的自主设计与制作。彼时，轻卡

一厂焊装夹具是上世纪 90 年代投入使用的

设备，需要纯手工搬运装夹，劳动强度大，且

许多夹钳开始松动，需要维修。工友们寄希

望于技改实现节省人力和自动化。

不久，我接到对轻卡一厂中体线进行兼

容、通用性改造的任务。整条线的机械结

构、工艺、气路、夹具都需要重新设计和排布

改造。那段时间，我忙得如陀螺一样，每天

在生产现场观察，寻找灵感。

技改完成了，生产线的单班日产能翻了

一倍，更重要的是通过气动夹具的改造与创

新，带来自动化装夹的革新，开启了一键启

动模式。这次经历，让我有了更开阔的思维

和想法，既然我的双手可以为奋斗在生产线

的工友们创造幸福，那我就要让更多创造力

“流出”指尖。

说干就干，首先是要突破自己。我深知

想要利用现有的资源进行改造，除了钳工技

能外，还需要具备电气、设计等多种技能。

我不断在项目中学习，电气知识不足就学习

电气知识，设计不行就学习设计知识，对改进

的项目，先用纸板剪裁，再通过仿真模拟的方

式验证可行性。一次失败、两次失败……验

证的次数多了，失败的次数也慢慢减少了。

2014 年，公 司 支 持 成 立 了 盛 保 柱 钳 工

技能大师工作室。我们设计制作的“G1110

顶盖气动冲孔模”解放了每天钻孔的工友

们；设计制作前风窗玻璃气动机械臂，使工

友能得心应手地搬运与安装重达 17.89kg 的

玻璃……经过团队共同努力，越来越多的成

果在现场落地。但我知道，这只是开始，未

来还有更多挑战需要面对。

新港基地，重新出发

2017 年，公司搬迁至新港基地，面对集

自动化、数字化、智能化于一体的全新自动

化的生产线，该如何弄懂这些新产线背后的

技术并把现有的技能融入自动化生产线？

新征程上，唯有学习适应。

面对挑战，我和团队成员以打造机械行

业一流的自动化智能化非标设计中心为方

向。徒弟们懂得使用软件，我就跟他们学习

软件使用，同时毫不保留地传授给他们这些

年来积累的经验和技能。一个团队就是一

家人，同舟共济，教学相长。

前些日子，当接到两条焊装线驾驶室调

整任务时，我们团队早已胸有成竹，整装待

发。改进前，基本上每台机器都需职工进入

升降机区域手动进行调整，单台耗时 25 秒，

人员进入升降机区域风险也较大，一旦升降

机区域光电感应失效将造成安全事故。

为此，我们利用专业软件将现场马墩进

行绘制，将设计的机构与现场进行联动模

拟，经过多次试验验证，决定利用弹簧的伸

缩性来对马墩进行锁紧。同时设计手动和

自动两种工作模式，改进后可实现无人自动

化切换马蹲，减少人员投入，彻底消除安全

隐患。

这次创新项目成功后，我看到工友们又

用幸福笑容回馈我们。那一刻，智能改造的

激情如熊熊烈火，在心中升腾。多少个

夜晚辗转反侧，苦思冥想改进对策；多

少次加班加点，汗流浃背地在生产线

摸索验证。但这一切都是值得的！

如今，站在这条自动化生产

线上，我自豪于新时代进步给予

的 便 捷 ，自 豪 于 自 己 留 下 的

“智”造痕迹。从手动打造、

半自动化改造，到点亮全

新自动化生产线的微光，

点点滴滴改变，是敢于

奋斗、勇于创新的见

证 。 未 来 ，我 们 将

继续努力，用无限

“钳”能，为工友

们 带 来 更 多 的

幸福感，为加快迈

向制造强国贡献自

己的力量！

乘风前行吧，中国“汽车人”！
江汽集团轻型商用车制造公司 盛保柱 口述 唐会 整理


